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SOBRE O PRODUTO

O Equipamento eletrdnico GA-2007 SERIES automatiza o processo de
costura aumentando a produtividade, dando precisao no corte do elastico
e viés, na colocacdo de etiquetas e rendas, diminuindo o esfor¢o da
operadora através da eliminagdo de movimentos repetitivos.
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CONHECENDO O EQUIPAMENTO
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CORTE| | Ativa a tesoura pneumatica manualmente, e também

Botdo de parada de X entra nas fungdes de operagdes da maquina.

emergéncia.

MANUAL]
4’5( Alterna a operagédo da maquina para o manual ou automatica.

Entra no menu do operador e técnico, sai dos submenus.

ENTER
«l | | Entra nos submenus, confirma a fungéo e grava o valor.

Navega nos submenus e valores um nivel abaixo.

+ Navega nos submenus e valores um nivel acima.

TELAINICIAL

A Tela Inicial € o “ponto de partida” e mostra no display as fungdes de operagdes.

Sensor que |é o inicio e o final

Funcgé&o sendo utilizado.
da peca.

4
Pontos Seguranca
D50 Pts
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» PONTOS SEGURANCGCA

MENU OPERADOR Selecione
Fungdes que controlam as operagbes automaticas da maquina utilizadas Pontos Seguranca

pelo operador.
FUNCOES DO MENU OPERADOR:

Controla a quantidade de pontos em que a pega sera costurada, sem a

’I\Dﬂc?r?’:c?s Seguranga Eﬂﬂggz)aRenda influéncia do acionamento do sensor.
Corte Inicial Tamanho da Renda Em situagédo normal utilize 50 pontos.
Freio/Corte Final Programar Renda =

Limite do Vel_A Programa Entrar na fungao Pontos Seguranca.

Primeira fungdo do menu operador.
Pressione o botdo ENTER, para entrar na fungéo.

- Dentro da fungdo aumente ou diminua o valor com os botdes MENOS ou
Entrar nas Fungdes do Menu Operador. MAIS.

Com a Chave MANUAL para baixo, pressione o botdo MENU, até aparecer
a mensagem Menu Operador ( essa mensagem desaparece rapidamente
dando lugar a primeira fungao do menu operador).

Funcéo Etiqueta

Pressione o botdo ENTER para gravar o valor desejado.
Para sair pressione o botdo MENU.

Para sair desta fungéo pressione o botdo MENU. Valor dos pontos de 30 a 999 Pts.
050 P
Nota: Estando no menu técnico, pressione o botdo MENU, apresentara a °°
tela inicial, pressione o botdo MENU novamente e entrara no menu
operador.
> CORTE INICIAL
> MEMO

Selecione
Corte Inicial

Selecione
Memo

Controla o tamanho do viés no inicio da pega.
O sensor (Figura ao lado) 1& o inicio da pega.

Lista onde grava ou busca os processos de costura de determinado

programa. Entrar na fungao corte Inicia.

Nessa fung¢éo o operador grava em um espago da Memo a duracao e os No menu operador, navegue com os botc"_>gs MENO.S ou MAIS até

o ) encontrar o submenu Selecione Corte Inicial. Pressione o botdo ENTER.
recursos utlllzaqo no processo de costura de determinado programa, Dentro da fungao aumente ou diminua o tamanho do viés no inicio da peca
buscando depois caso necessite para uso. com os botdes MENOS ou MAIS.

Entrar / Sair. . =
Primeira fungdo do Menu Operador, pressione o botdo ENTER. E;?zsslgir;%feg;f: elf)'\tj)géi ;ﬁlrEaNggavar.

Dentro da fungdo escolha a Memo a ser usada ou um espaco vazio para
gravar um novo processo de costura navegando com os botées MENOS ou Valor de 1 a 500 Pts
MAIS. '
Escolhido a Memo ou espaco vazio da Memo que sera usado, pressione o

botdo ENTER para gravar. Corte Inicial

Para sair, pressione o botdo MENU. 027Pts

Pode-se gravar até 74 Memo.
M-01
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> FREIO/CORTE FINAL

Selecione
Freio/Corte Final

Controla o tamanho do viés no final da peca.
O sensor (Figura a cima) |é o final da pega.

Entrar na fungao Freio/Corte Final.

No menu operador, nhavegue com os botdes MENOS ou MAIS até
encontrar o submenu Selecione Freio/Corte Final. Pressione o botao
ENTER. Dentro da fungéo aumente ou diminua o tamanho do viés no final
da pega com os botdées MENOS ou MAIS.

Pressione o botao ENTER para gravar.

Para sair pressione o botdo MENU.

Valor de 1 a 500 Pts.

Freio/Corte Final
050Pts

> LIMITE VEL_A

Selecione
Limite Vel-A

Func&o que permite ajustar a velocidade automatica de costura na pecga,
possibilitando a visualizagéo de ajuste em RPMs e Porcentagem.

Entrar na fungao Limite Vel_A.
No menu operador, navegue com os botdes MENOS ou MAIS até
encontrar o submenu Selecione Limite Vel A. Pressione o botdo ENTER.
Dentro da fungdo aumente ou diminua a velocidade com os botdes
MENOS ou MAIS.

Pressione o botao ENTER para gravar.
Para sair pressione o botdo MENU.

Limite Vel-A
5000 090% 5400

Valor de 1 a 6000 rpm.

ESTA FUNGAO SO ESTA DISPONIVEL NO PROGRAMA P1.1
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>» FUNCAO ETIQUETA

Selecione

Func. Etiqueta

Ativa e desativa o modo de trabalho com etiquetas.

Entrar na Fungao Etiqueta.

No menu operador, navegue com os botdes MENOS ou MAIS até
encontrar o submenu Selecione Fungéo Etiqueta. Pressione o botao
ENTER.

Dentro da fungao, pressione o botdo MENOS para desativar e (ou) o botéo
MAIS para ativar.

Pressione o botdo ENTER para gravar a fun¢éo desejada.

Para sair pressione o botdo MENU.

Func. Etiqueta Gravando. ..
Desativado Desativado

> ETIQUETA Exemplo: [

Figura 1 |

Margem para aplicacdo da etiqueta.

Selecione
Etiqueta

Coloca a margem de espaco para aplicagéo da etiqueta. u

Entrar na fungao Etiqueta.

No menu operador, navegue com os botdes MENOS ou MAIS até
encontrar o submenu Selecione Etiqueta. Pressione o botdo ENTER.
Dentro da fungdo aumente ou diminua a margem de espagco com os
botées MENOS ou MAIS (figura 1).

Pressione o botdo ENTER para gravar a margem desejada.

Para sair pressione o botdao MENU.

Tamanho maximo da margem para aplicagédo da etiqueta 99.9cm.

Etiqueta
0.5Cm

Gravando. ..
14.0 Cm
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>» FUNCAO RENDA

Selecione

Func. Renda

Ativa e desativa o modo de trabalho com renda.

Entrar na Fungado Renda.
No menu operador, havegue com os botdes MENOS ou MAIS até

encontrar o submenu Selecione Fungdo Renda. Pressione o botdo ENTER.

Dentro da fungéo, pressione o botdo MENOS para desativar e (ou) o botdo
MAIS para ativar.

Pressione o botdo ENTER para gravar a fungéo desejada.

Para sair pressione o botdo MENU.

Gravando. ..
Desativado

> TAMANHODARENDA

Func. Renda

Desativado

Selecione
Tamanho da Renda

Mostra a quantidade de pontos gravado na fungdo Programar Renda.
Faz o ajuste fino do tamanho da renda.

Entrar na fungao Tamanho da Renda.

No menu operador, navegue com os botdes MENOS ou MAIS até
encontrar o submenu Selecione Tamanho da Renda. Pressione o botédo
ENTER.

Dentro da funcao faga o ajuste do tamanho com os botées MENOS ou
MAIS.

Pressione o botdo ENTER para gravar o ajuste feito.

Para sair pressione o botdo MENU.

Tamanho da Renda
00230 Pts
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>» PROGRAMARRENDA

Selecione
Programar Renda

Grava a quantidade de pontos da peca de renda durante a operacdo de
costura

Entrar na fungdo Programar Renda.

No menu operador, navegue com os botdes MENOS ou MAIS até
encontrar o submenu Selecione Programar Renda. Pressione o botéao
ENTER.

Escolha sim pressionando o botao MAIS e (ou) nédo pressionando o botao
MENOS.

Escolhendo sim a fungéo é gravada e preparada para ler a quantidade de
pontos que levara a pega de renda.

No tempo de costura da pecga, o0 sensor ler a quantidade de pontos.
Quando descobrir o sensor, a maquina freia, pressione o botdo ENTER
para gravar o tamanho de pontos. Levante a alavanca MANUAL, costure o
final da peca, pressione o botdo CORTE.

A quantidade de pontos lido é gravado servindo de referéncia para as
demais pegas do mesmo tamanho.

Prog. Renda
0 Pts

Para sair pressione o botao MENU.
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> PROGRAMA

Selecione
Programa

Seleciona programas de costuras pré-definidos.

Entrar nafungao Programa.

No menu operador, navegue com os botdes MENOS ou MAIS até encontrar a
opgéo Selecione Programa.

Pressione o botdo ENTER.

Dentro da fungéo, navegue com os botdées MENOS ou MAIS para ir aos
programas:P1.1-P1.2-P1.3-P1.4.

Para sair pressione obotdo MENU.

PROGRAMAP1.1

Programa
P1.1

Programa apropriado para pregar viés em pecas de facil manuseio, cortando
viés no comeco e final da peca. Uma vantagem deste programa é a utilizagao
do “Corte Econémico”, onde se tem uma grande economia nas sobras do viés.

Entrar no programa P1.1

Primeiro programa do menu.

Pressione o botdo ENTER, para gravar a fungao e iniciar o programa para uso
do operador, gravado a fung¢éo o programa sai do menu, voltando a telainicial.
O programa em uso sera exibido no display no canto superior direito.
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Gravando. ..
PL.1

Inic. Programa @ Emarf PL-L
Aguarde. .. Tl GA Algcas (O
Processo de costura:

Ao ser costurado uma pega o sensor ler o inicio desta peca (fig. 1) e inicia a
contagem para o corte da "Corte Inicial" (fig. 2), apds o final da pega o sensorlero
final da pega (fig. 3) e inicia a contagem do "Freio/Corte Final" e freia a maquina
(fig. 4), neste momento sera colocado a segunda peca e inicia a contagem do
"Corte Inicial" cortando o viés e repetindo o ciclo (figs. 5 e 6).
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PROGRAMAP1.2

Programa
PL.2

Faz os dois lados da mesma pega sem o corte entre elas, ao qual é definido
como “Sem-Corte Central”. E apropriado para pregar viés em pecas de f4cil
manuseio, cortando viés no comecgo da peca e costurando o outro lado da
peca sem separa-lo e cortando no final do Segundo lado da pega. Avantagem
deste programa é o controle do tamanho do viés entre os dois lados da peca e
a utilizagcao do “Corte Econdmico”, onde se tem uma grande economia nas
sobras do viés.

Entrar no programaP1.2

Dentro do menu Programa navegue com os botées MENOS ou MAIS até
encontrar o Programa P1.2.

Pressione o botdo ENTER, para gravar a fungéo e iniciar o programa para uso
do operador, gravado a fungéo o programa sai do menu, voltando a telainicial.
O programa em uso sera exibido no display no canto superior direito.

Gravando... Inic. Programa
Pl.2 Aguarde. ..

Processo de costura:

Ao ser costurado uma pega o sensor ler o inicio desta pega e inicia a contagem
para o corte dafungao “Corte Inicial” (fig. 1), apos o final da peca o sensor ler o
final e inicia a contagem da fun¢éo “Freio/Corte Final” e freia a maquina (fig. 2,
3), neste momento sera colocado o outro lado da pega, quando o sensor
identificar o final do segundo lado da pega (fig. 4), inicia a contagem
novamente da funcéo “Freio/Corte Final” e freia a maquina (fig. 5,6), neste
momento sera colocado a préxima pega e inicia a contagem do corte da
fungéo“Corte Inicial” (fig. 7,8).

m Emarf Pl.2

Tl GA Algas (O
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PROGRAMAP1.3

Programa
PL.3

Este programa é apropriado para pregar viés em pecgas de dificil manuseio,
cortando viés no comego e final da peca. Neste programa utilizamos o “Corte
Stand”, apropriado para costuras em golas, costura de viés em pecas
fechadas, etc... . Sera criado um pequeno pedaco de viés de refugo como
mostra o desenho abaixo.

Entrar no programaP1.3

Dentro do menu Programa navegue com os botdées MENOS ou MAIS até
encontrar o Programa P1.3.

Pressione o botdo ENTER, para gravar a fungao e iniciar o programa para uso
do operador, gravado a fung¢ao o programa sai do menu, voltando a telainicial.
O programa em uso sera exibido no display no canto superior direito.

Gravando. .. Inic. Programa @ Emarf PL.3
PL-3 Aguarde. .. Tl GA Algas (O
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Processo de costura:

Ao ser costurado uma pega o sensor ler o inicio desta peca e inicia a contagem
para o corte da funcéo “Corte Inicial” (figs. 1 e 2), apos o final da pega o sensor
ler ofinal e inicia a contagem da fungéo “Freio/Corte Final” ativando o corte e
freiando a maquina (figs. 3 e 4), neste momento sera colocado a Segunda
peca e inicia a contagem do corte da fungéo “Corte Inicial” (figs. 5 € 6).
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PROGRAMAP1.4

Programa
PL.y

Programa similar ao P1.1 com um diferencial, possui dois Cortes Inicial e dois
Freio/Cortes Final, permitindo fazer ajustes diferentes nas Sobras.
Ver Exemplo 1 / Exemplo 2

Exemplo 1 Corte Inicial 2 Freio/Corte Final 2

A/Inicio da peca

Freio/Corte Final 1 Corte Inicial 1
@
©
Exemplo 2
/Inicio da peca
Freio/Corte Final 2 Corte Inicial 2 Freio/Corte Final 1 Corte Inicial 1
© ) @ ®

Entrar no programa P1.4

Dentro do menu Programa navegue com os botdes MENOS ou MAIS até
encontrar o Programa P1.4.

Pressione o botdo ENTER, para gravar a fung&o e iniciar o programa para uso
do operador, gravado a fungéo o programa sai do menu, voltando a tela inicial.
O programa em uso sera exibido no display no canto superior direito.

Gravando-. . - Inic. Programa @ Emarf PL.4
Pl.Y4 Aguarde. .. Tl GA Algas (€O
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Processo de costura: MENU T E CNICO
Ao iniciar a costura da peca o sensor ler o inicio desta peca e inicia a contagem

para o corte da fung¢éo “Corte Inicial” (Fig1), ap6s o final da pega o sensor ler o Funcdes que controlam os contadores de parametros especiais, utilizados
final e inicia a contagem da fungéo “Freio/Corte Final” e freia a maquina (Fig. 2), pelo técnico.

neste momento inicia a costura do outro lado da peca (Fig. 3), o sensor ler o _ ]

inicio desta peca e inicia a contagem para o corte da funcgao “Corte Inicial” FUNCOES DO MENU TECNICO:

(Fig.4), o sensor ler o final da pecga e inicia a contagem da fungéo “Freio/Corte

Final” e freia a maquina (Fig. 5), Tempo de Corte

aguardando o abastecimento para sequéncia da costura. Tempo de Freio

Pontos de Inércia

Pontos por Centimetro

Vel_A

Velocidade Vel _A

Quantidade de Pontos para Iniciar Vel _A
Distancia do Sensor da Agulha

Fator de Calculo Renda

Entrar nas Fungao do Menu Técnico.

Com a chave MANUAL para baixo, pressionando o botdo MENU ligue a
magquina.

Para sair desta fungéo pressione o botao “MENU”.
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> TEMPO DE CORTE

Selecione
Tempo de corte

Controla o tempo de duragéo do corte.

Entrar na Fungao Tempo de corte.

No menu técnico, navegue com os botées MENOS ou MAIS até encontrar
a opcao Selecione Tempo de corte. Pressione o botdo ENTER, dentro da
funcao altere o valor do tempo de corte com os botées MENOS ou MAIS,
pressione o botdo ENTER para gravar a op¢ao desejada ou MENU para
sair sem gravar.

O valor de tempo de corte varia de 200 a 10000 Ms.

Tempo de corte
380Ms

> TEMPO DE FREIO

Selecione
Tempo de freio

Controla o tempo de duracao do freio.

Entrar na Fungdo Tempo de Freio.

No menu técnico, navegue com os botées MENOS ou MAIS até encontrar
a opgao Selecione Tempo de Freio. Pressione o botdo ENTER, dentro da

funcao altere o valor com os botées MENOS ou MAIS, pressione o botao
ENTER para gravar a opgéo desejada ou MENU para sair sem gravar.

O valor de tempo de freio varia de 200 a 10000 ms.

Tempo de freio
1500Ms
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>» PONTO DE INERCIA

Selecione
Pts de Inercia

Trabalha em conjunto com o motor eletrénico para conseguir uma parada
mais precisa.

Entrar na Funcao Ponto de Inercia.

No menu técnico, navegue com os botées MENOS ou MAIS até encontrar
a opc¢ao Selecione Pts de Inercia. Pressione o botdo ENTER, dentro da
funcéo altere o valor do ponto de inércia com os botées MENOS ou MAIS,
pressione o botdo ENTER para gravar a op¢ao desejada ou MENU para
sair sem gravar.

O valor do ponto de inércia varia de 3 a 20 Pts.

Pts de inercia
3Pts

>» PONTOS PORCENTIMETRO

Selecione
Pontos Por Cent.

Coloca a quantidade de pontos por centimetro.

Entrar na Fungao Pontos Por Centimetro..

No menu técnico, navegue com os botées MENOS ou MAIS até encontrar
a opgéao Selecione Pontos Por Cent. Pressione o botdo ENTER para entrar
na funcao, dentro da fungéo coloque a quantidade de pontos com os
botdes MENOS ou MAIS, pressione o botdo ENTER para gravar a
quantidade desejada.

Para sair pressione o botdo MENU.

Pontos Por Cent.
00k Pts
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> VEL_A

Selecione
Vel A

Funcéo que ativa e desativa a velocidade alta na costura da peca.

Entrar na Fungao Vel_A.
No menu técnico, navegue com os botdes MENOS ou MAIS até encontrar
a opcgao Selecione Vel_A. Pressione o botdo ENTER, dentro da fungéo

pressione o botdo MENOS para desativar, pressione o botdo ENTER para
gravar.

Pressione o botdo MAIS para ativar, pressione o botdo ENTER para gravar.

Para sair sem gravar pressione o botdo MENU.
Vel A
Ativado

FUNCAO ATIVADA
A maquina trabalha automaticamente na sua velocidade maxima
(ajustada), independente do acionamento do pedal.

> VELOCIDADE VEL_A

Selecione

Veloc. Vel A

Essa fungéo deve ser ajustada somente depois que definida a velocidade
que a maquina ira trabalhar, velocidade essa que é ajustada no Mini Motor
Servo

Entrar na Fungao Velocidade Vel_A.
No menu técnico, navegue com os botdes MENOS ou MAIS até encontrar
a opcgao Selecione Velocidade Vel _A. Pressione o botdo ENTER, dentro da
fungéo pressione o botdo MAIS para aumentar a velocidade, pressione o
botdo ENTER para gravar.

Pressione o botdo MENQOS para diminuir a velocidade, pressione o botéo
ENTER para gravar.

Para sair sem gravar pressione o botdo MENU.

Veloc. Vel
0L000
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Selecione
Qt- Pt. I. Vel-A

Funcao que define quantos pontos a maquina vai costurar com velocidade
controlada pelo (a) operador (a) no inicio da costura, até que se inicie
Vel _A

Entrar na Funcgao Qt. Pt. I. Vel_A.

No menu técnico, navegue com os botdes MENOS ou MAIS até encontrar
a opgéo Selecione Qt. Pt. I. Vel _A. Pressione o botdo ENTER, dentro da
fungado pressione o botdo MAIS para aumentar a velocidade, pressione o
botdo ENTER para gravar.

Pressione o botdo MENOS para diminuir a velocidade, pressione o botado
ENTER para gravar.

Para sair sem gravar pressione o botdo MENU.

At. Pt. I. Vel-A
003 Pts

DO SENSOR

Selecione U

Dis. Sens. Agul.

Utilizada junta com a funcgédo etiqueta quando estiver ativada.
Ajuste fino da parada para pregar a etiqueta.

Entrar na Fungédo Distancia do Sensor da agulha.

No menu técnico, navegue com os botées MENOS ou MAIS até
encontrar a opgao Selecione Dis. Sens. Agul. Pressione o botéo
ENTER para entrar na fungao, dentro da fungéo coloque a
distancia em centimetros com os botdes MENOS ou MAIS,
pressione o botdo ENTER para gravar a distancia.

Para sair pressione o botdo MENU.
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> FATOR DE CALCULORENDA

Selecione

Fat. Calc. Renda

Recurso usado para obter um tamanho exato da renda.

@ Somente usado quando um dos Programas P1.1,P1.2, P1.3 ou
P1.4 estiverem em uso.

Entrar na Fungao Fator de Calculo Renda.

No menu técnico, navegue com os botdes MENOS ou MAIS até encontrar
a opgéo Selecione Fat. Calc. Renda. Pressione o botdo ENTER, dentro da
funcao altere o valor de pontos da renda com os botées MENOS ou MAIS,
pressione o botdo ENTER para gravar a op¢ao desejada ou MENU para
sair sem gravar.

A opcao de configuragdo da renda, entra na lista de menus onde antes n&o
era visto.

O valor de Fator de Calculo Renda varia de 1 a 999 Pts.

Fat. Calc. Renda
19 Pts-
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FUNCOES DE TESTES

>» FUNCAO TESTE DE SENSOR

NIPPON
Test Sensor ()

Serve para conferir o perfeito funcionamento do sensor.

Para entrar nesta fungdo, desligue a maquina pressionando a chave

(OFF -fig.1) no interruptor da maquina, segure o botdo “MAIS” (no painel) e
ligue a maquina pressionando a chave (ON - fig. 2) no interruptor da maquina,
agora ponha o tecido abaixo do sensor e tire-o em seguida e vocé notara o
acionamento da Tesoura.

Caso aparega mal funcionamento do sensor veja como ajustar na pagina 27.

Figura 1 Figura 2

Para sair desta fungéo desligue a maquina.

> FUNCAO TESTE DE VOLANTE

Serve para checar o perfeito funcionamento da entrada de informagéo do giro
da maquina.

Para entrar nesta fungéo, desligue a maquina pressionando a chave

(OFF - fig.1) no interruptor da maquina, segure o botdo “MENOS” (no painel)
e ligue a maquina pressionando a chave (ON - fig. 2) no interruptor da
maquina, agora gire manualmente o volante da maquina e vocé notara o
acionamento da tesoura de corte.

Figura 1 Figura 2

Para sair desta fungéo desligue a maquina.
24



Ajuste do Sensor

Para ajustar o sensor com o prisma, regule os parafusos na
cavidade da base do sensor.

%
Bl | [\

Parafusos de ajuste

)

Base do sensor

g

Prisma

S 7
SEE L)
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Ajuste da Protecéo da Faca da Tesoura

O Ajuste é feito, regulando os parafusos
tipo Allen A, B para uma altura de 12mm da
base da maquina.

Protecéo da Faca da Tesoura

[ &
12mm WL:@H%

@ 3
Parafuso

Parafuso Tipo Allen B
Tipo Allen A
Mantenha sempre esta altura para evitar
acidentes.
Ajuste do Dosador

Para aumentar ou reduzir a velocidade de saida do elastico para
alimentar a maquina, gire o botao de ajuste para baixo (reduzir)
ou para cima (aumentar).

Botéo de Ajuste

SIDE TAPE FEEDER
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Ajuste da Pressao Pneumatica

INDICAGOES GERAIS

LIMPEZA
Para a limpeza do equipamento, ndo use material liquido ou
aerosol, use apenas um pano limpo umido.

PREVENGAO DE ACIDENTES

O equipamento GA-2007 SERIES foi cuidadosamente
testado, nao apresentando nenhum risco de causar acidentes desde
que usado corretamente.

\_n-
NP
\
Eletrovalvula

OPERAGAO DE REGULAGEM

Libere a pressao de entrada levantando o botédo de
regulagem e gire no sentido anti-horario até atingir a pressao
de saida de 6 Bar (Figura 1). Trave 0 mecanismo,
empurrando para baixo o botdo de regulagem (Figura 2).

Botéo de
Regulagem
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Matriz Blumenau

Blumenau | SC | Brasil

Fone (47) 3321-4444 | Fax (47) 3321-4455
silmag@silmaq.com.br

Filial: Maringa

Maringa | PR | Brasil

Fone (44) 3268-4111 | Fax (44) 3268-8340
maringa@silmag.com.br

Filial: Sdo Paulo

Sao Paulo | SP | Brasil
Fone/Fax (11) 3331-0335
saopaulo@silmaqg.com.br

Filial: Recife

Jaboat&o dos Guararapes | PE | Brasil
Fone/Fax: (81) 3378-9342
recife@silmag.com.br

SILMAQ

INOVACOES MUNDIAIS EM TECNOLOGIA TEXTIL

www.silmaqg.com.br



	1: capa
	Página 2
	Página 3
	Página 4
	Página 5
	Página 6
	Página 7
	Página 8
	Página 9
	Página 10
	Página 11
	Página 12
	Página 13
	Página 14
	Página 15
	Página 16

